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Gummi-Stopsel im Vergleich

Qualititssicherung: Pneumohydraulische Antriebszylinder in Gummi-Priifstopsel-Maschine

Um Gummi-Mischungen vergleichbar zu machen, hat ein Hersteller eine spezielle Gummi-Prifstpsel-Maschine entwickelt.

Sie fertigt aus den unterschiedlichen Mischungen Stopsel, die sich auf die charakteristischen Werte hin priifen lassen, wie die
Shore-Harte oder die Dampfung. Bei dem notwendigen Presskraftantrieb fiir die Maschine entschied sich der Hersteller fiir eine
pneumohydraulische Standard-Komponente. Mittels praziser Presskraft sorgt der Antrieb fiir nachvollziehbare Priifergebnisse.

Das Unternehmen Reko Rubbertech beschif-
tigt sich seit Jahren mit der Entwicklung und
der Herstellung von Montage-, Priif- sowie Au-
tomatisierungstechnik. Beispielsweise wurde
in enger Zusammenarbeit mit Produzenten
von Gummi-Komponenten eine Gummi-
Priifstopsel-Maschine fiir Automotive-An-
wendungen entwickelt. Diese zdhlt heute zur
Standardausriistung von Mischungs-Herstel-
lern und -Verarbeitern. Basierend auf dem
so genannten TM (Transfer-Moulding)-Vul-
kanisationsverfahren (ein Spritzpress-Verfah-
ren zur Herstellung von Gummi-Formteilen),
werden zunichst Priifstopsel gefertigt, die
dann mittels Priifstopsel-Maschinen auf ver-
schiedenste Werte wie Shore-Hérte, Relaxprii-
fung, Kraft-/Weg-Messung E-Modul, Démp-
fung und Riickprall-Elastizitit zu testen sind.
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Die Qualitit der Mischungen lésst sich so di-
rekt nach der Herstellung priifen. Damit ist,
hinsichtlich der Mischungs-Abpriifung zwi-
schen Herstellern und Verarbeitern, immer
eine reproduzierbare Vergleichbarkeit gege-
ben - eine elementare Voraussetzung fiir die
qualititsdokumentierte Komponenten-Fer-
tigung durch verschiedene Produzenten und
Zulieferer.

Nachvollziehbare Priifergebnisse

Die Gummi-Priifstopsel-Maschinen sind als
einfach zu bedienende Stand-Alone-Statio-
nen konzipiert. Solch eine Station umfasst fol-
gende Komponenten: einen pneumohydrauli-
schen Presskraftantrieb fiir Schlieffkrifte bis
80 kN bei 6bar Luftdruck, einer Beheizung
der Vulkanisationsform mit drei Heizbandern

mit 470 Watt Heizleistung, und einer Rege-
lung der Heizbdnder durch Fiihlerelemente
und per Mikroprozessor-Steuerung. Die Tem-
peratur-Uberpriifung der Vulkanisationsform
erfolgt mittels elektronischem Fiihler (Reg-
ler). Die jeweiligen Prozessparameter werden
einfach iiber das Touchpanel eingestellt. Op-
tional kénnen die Vulkanisationsformen an
das kunden- beziehungsweise produktspezi-
fische Stopsel-Design angepasst werden. Fiir
die wirtschaftliche Realisierung ihrer Gummi-
Priifstopsel-Maschinen greifen die Ingenieure
bei Reko Rubbertech, wann immer moglich,
auf am Markt in hoher Qualitat verfiigbare
Standard-Komponenten zuriick. Sie entschie-
den sich beim Presskraftantrieb deshalb auf
den Antriebszylinder Tox-Kraftpaket des Un-
ternehmens Tox Pressotechnik.
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Montagefertige Antriebseinheit
erleichtert Inbetriebnahme

Konkret handelt es sich hier um ein Stan-
dard-Kraftpaket vom Typ S 15, das bei 10 bar
Luftdruck maximal 150kN und bei 6bar
Luftdruck maximal 85,4kN Presskraft zur
Verfiigung stellt. Der Gesamthub betrégt
50 mm, der Krafthub 24 mm. Das Tox-Kraft-
paket ist mit einer hydraulischer Endlagen-
dimpfung (ZHD) im Riickhub und einem
integrierten, zentralen Leistungsbypass aus-
geriistet. Die Endlagenddmpfung schont das
Werkzeug und senkt den Gerduschpegel; der
Leistungsbypass vermeidet die Entstehung ei-
nes Unterdrucks im Olsystem. Des Weiteren
wurde ein programmbierbarer elektronischer

Druckschalter (ZDO) mit zwei Schaltausgén-
gen installiert. Die pneumohydraulische An-
triebseinheit wurde montagefertig konfigu-
riert. Sie lasst sich, aufgrund ihrer kompakten
Bauweise, ohne aufwandige Anschluss-Konst-
ruktionen in die Gummi-Priifstdpsel-Maschi-
nen integrieren. Durch die Komplettlieferung
ersparen sich die Monteure Teilinstallationen
und Verschlauchungen, zumal fiir den Be-
trieb lediglich ein Druckluft- und ein Strom-
anschluss erforderlich sind.

Mehr als Priifstopsel

Das Leistungsspektrum von Reko Rub-
bertech umfasst neben Gummi-Priifstdp-
sel-Maschinen auch modular aufgebaute

Das Tox-Kraftpaket: ein kompakter,
standardisierter Presskraft-Antriebszylinder
in anschlussfertiger Komplettausstattung.
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Montageanlagen, etwa zur Kalibrierung von
Gummiteilen oder zum Verpressen und Bor-
deln in der Baugruppen-Montage. Auch hier
kommen als Antriebseinheiten Tox-Kraftpa-
kete zum Einsatz.

Kontakt

Tox Pressotechnik GmbH & Co. KG, Weingarten
Tel.: +49 751 5007 0
www.tox-pressotechnik.com

Reko GmbH Rubbertech, Ostringen
Tel.: +49 7253 270 74 0
www.reko-oestringen.de
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