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REKO rubbertech entwickelte eine integrierte Montage:
der TOX-ElectricDrive EQ-K 055.
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station zum Einpressen von Stahiteilen in Gummi-Schwingungsdampfer. Fiir den Antrieb sorgt

REKO rubbertech fertigt Schwingungsdémpfer fiir die Automobilindustrie.
Fiir das wiederholgenaue Einpressen entwickelte der Sondermaschinenbau-
er ein Hochleistungs-Montagesystem. TOX PRESSOTECHNIK lieferte die
Antriebstechnik inklusive Steuerung und Software und ermdglicht damit
kurze Takizeiten und Prozessiiberwachung.

nnovative automatisierte Mon-
dtage- und Priifanlagen sind das
Geschift der mittelstdndischen
REKO GmbH rubbertech in
D-76684 Ostringen im Landkreis
Karlsruhe. Das in der Automobil-
industrie anerkannte Unterneh-
men 16st sowohl knilflige priil-
technische als auch [fertigungs-
und montagetechnische Aulga-
ben mit viel Kompetenz und
umfassendem Prozesswissen. Ein
Beweis daftir ist die Entwicklung
eines Hochleistungs-Montagesys-
tems [iir Schwingungsddmpler in
Gummi-Metall-Kombination, die
in Fahrzeugen als Halterungen
zum Einsatz kommen. Um die be-
notigte Anzahl dieser Komponen-
ten in der geforderten Qualitdt
produzieren zu konnen, entwi-

ckelten die REKO-Techniker ein
Mehrstationen-Rundtaktsystem
mit integrierter Kraft-/Weg-Uber-
wachung.

Das kombinierte Greif- und Einpresswerkzeug
verkiirzt unproduktive Nebenzeiten.

Mit der Anfrage nach einem
geeigneten Antrieb kontaktierte
REKO die TOX PRESSOTECHNIK
GmbH & Co. KG. Der Sonder-
maschinenbauer hatte mit deren
pneumohydraulischen und elekt-
romechanischen Antrieben be-
reits sehr gute Erfahrungen ge-
macht. Eine Herausforderung da-
bei lautete, die unproduktiven

Bilder: TOX PRESSOTECHNIK GmbH & Co. KG

Fertig montiert: der Gummi-Schwingungs-
démpfer mit Stahiteil.

Nebenzeiten beim Aulnehmen,
Ubersetzen und Positionieren des
einzupressenden  Stahlteils auf
den Gummikérper des Schwin-
gungsdampfers auf ein Minimum
zu begrenzen. Damit sollten die
Taktzeiten moglichst kurzgehal-
ten werden, um auch die Auss-
tossraten gewdhrleisten zu kon-
nen.

Werkzeug und Greifer in einem

Maoglich machte das eine beson-
dere Detaillosung: Der Einpress-
kop! dient sowohl als Greifer zur
Aufnahme und zum Umsetzen
beziehungsweise  Positionieren
des Stahlteils als auch als Ein-
presswerkzeug. Die Einpressstati-
on ist aul einem Schlitten aufge-
baut und verfdhrt von der Ent-
nahmeposition des Stahlteils in
die Einpressposition {iber den per
Rundtakttisch und Werkstiickauf-
nahme bereits in Position befind-

lichen Gummi-Schwingungs-
ddmpfer.
Als geeignetes kralt-/weg-

{iberwachtes Pressensystem emp-
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TOX PRESSOTECHNIK liefert neben dem elektromechanischen Antrieb TOX-ElectricDrive vom Typ
EQ-K 055 auch den einachsigen Servoregler mit integrierter Logik.

fahl TOX PRESSOTECHNIK eine
elektromechanische  Antriebslo-
sung aus dem ElectricDrive-Bau-
kasten. Der Typ EQ-K zeichnet
sich durch ecine kompakte, leicht
in Arbeitsstationen oder Anlagen
integrierbare Bauform aus. Die

Kombination aus E-Motor und
Kugelumlaulspindel  sorgt  mit
einer  Arbeitskolben-Geschwin-
digkeit von bis zu 150 mm pro Se-
kunde fir hochdynamische Be-
wegungsabldufe und diese wiede-
rum fiir kurze Positionierzeiten.

Die maximale Presskralt betrdgt
55 Kilonewton und der Gesamt-
hub 150 mm bei Weg-Wiederhol-
genauigkeiten von 0,01
Der Kraftsensor erfasst hochprazi-
se die Kralt mit einer Genauigkeit
von kleiner +1,0 Prozent, ausge-
hend vom Messbereichs-End-
wert, und sorgt so [lir eine prazise
und vor allem reproduzierbare
Einpress-Operation. In Kombina-
tion des nach Bedarf einstellbaren
Hubs mit den dynamischen Hub-/
Senk-Bewegungen sowie den
integrierten Greif-/Press-Funkti-
onen im Einpresskopl, erreicht
REKO die geforderten kurzen
Taktzeiten. Diese bestatigen auch
die Kapazitats-Berechnungen
und die Ausstossdaten der Mon-
tageanlage.

min.

Antrieb, Steueruny und Software
aus dem TOX-Baukasten

Zum Lieferumfang gehorten auch
die Steuerung vom Typ STE sowie
der intelligente Servocontroller
fiir die elektromechanische An-
triebseinheit samt speziell daraul
zugeschnittener  TOX-SoftWare
und Kabelsatz.

Wihrend der einachsige Ser-
voregler mit integrierter Logik das
ElectricDrive-System  steuert so-
wie unmittelbar die Prozessdaten
verarbeitet, vereinfacht die Soft-
ware unter anderem dessen In-
betriebnahme sowie die Prozess-
iberwachung. Sie ermoglicht
auch den Export der Prozessdaten
und ermoglicht so den vollstandi-
gen Qualitdtsnachweis.

Indem TOX PRESSOTECH-
NIK eine komplett vorinstallierte
sowie mechanisch und elektrisch
anschlusslertig konfigurierte Ein-
press-Losung aul Basis seines
Standard-Baukastens lieferte,
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konnten sich die REKO-Kons-
trukteure ginzlich auf die Reali-
sierung des Montageprozesses
konzentrieren.

INFOS | KONTAKT k-
TOX® PRESSOTECHNIK AG
Riinenbergerstrasse 44
CH-4460 Gelterkinden

T +41 (0)61 981 3370
ch.tox-pressotechnik.com
info@tox-ch.com
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Master of Advanced Studies FHO
in Energiesysteme

— CAS Energie Digital
— CAS Erneuerbare Energien
— CAS Elektrische Energiesysteme

— CAS Energie und Wirtschaft

Partner:

Schweizerische Eidgenossenschaft
0 Confédération suisse

Confederazione Svizzera

Confederaziun svizra

— CAS Warmepumpen/Kéltetechnik

Bundesamt fiir Energie BFE
Swiss Federal Office of Energy SFOE
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Interstaatliche Hochschule
fiir Technik Buchs

FHO Fachhochschule Ostschweiz
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